
315/316/317 VTT-ATB
DIRECTION - HEADSEIS

MA4TC.,

r CARACTERISTIOUES
- Direction dural avec portees des roulements et bi l les en acrer inox;
- Systdme inedit d' immobil isat ion de l '6crou aprds r6glage :
- Etancheite des port6es de bi l les par joints caoutchouc.
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=-=- .-

Fi letage O 25 .4  x24  F  O  28 .6x26F  O  31 .8x26  F
A COne de fourche 26.40
O Cuvette 30.20
Po ids 1 4 0  g t  E F  ^ 1 4 5  g

PREPARATION DU CADRE
- Fraiser la port6e de centrage de la cuvette de tourche;
- Fraiser les port6€s du tube de direction avec un outt a aaas€r et dresser les facas :
- Chanfreiner langle d'entree des port6es du tube de ctrrect ion ;
- Couper le pivot ir  la longueur du tube de direclron - 38 A 44 mm.
MONTAGE
-  Mon ler  les  cuyet tes  7  -  8  sur  le  cadre ;
- Emmancher la cuvette de fourche ;
- Metue efl place les cages e billes aprgs avoir bien n€nolc et graisse les portdes :
- S assu rer que la vis transversale 31 5 007 est d6serr6e compldtement avant de
vrsser l6crou 2 pour 6viter d'abimer le f i let ;

- Visser l6crcu 2 d la main jusqub suppression du jeu et forEtonnement correct (des
plats pouvant recevoir une cl6 plate de 32 sont p.r6ws pour r€s filetages un peu durs) ;

- lmmobiliserlbcrou 2en bloquant lavistransversale3150OT a r'ailedunede 6pansde
2,5 i

- Mettre le cache 5 (caoutchouc noir) dans la gorge pr6vue a cet eff€t.

r CHARACIER'SIICS
- Dural headset with srarn/ess steel races and ball bearings .
- Unique nut locking system afier adlustment ;
-  Eear ings sealed wi th p/ast ;c /ornls
Ret. 2 ? t 5 ? ' A 317
Threading 0,25.4 x 24 F O 2 8 . 6 x 2 6 F  O 3 1  8 t 2 6 F
O ol totk cone 26  10
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3330
3734

' l  /Joint  tor ique

3/Vis de serrage
4/Rondelle d'appui

6/Ensemble roulement

7/Cuvette supdrieure

8/Cuvette inferieure

9/Joint d'6tancheite

3 1 0  1 0 1
3 1 6  1 0 1
3 1 7  1 0 1

ZEcrou O 25.4 x24F -  @ 1'x24F 315 0O5
Eersu @ 2a,6 x 26 F -41!H&*-26 F 316 OOo
Ecrou A 31.8 x 26 F - O 1'1t1x 26 F 317 0O5

31 5 007
31 5 008

s/Joint caoutchoutd tache-vrs- 31 5 006
316 006
3 1 0  0 1 2
3 1 6  0 1 2
317 012
31 5 003
31 6 003
31 7 003
31 5 002
31 6 002
317 002
31 5  001
31 6  001

1/Sealing O-ring

O ot collarc 30 20
Weight 110 g 1 5 5  g 1 4 5  g

PREPARATION OF THE FRAME
- Mill the tork nce collat centeilng support ;
- Mill the head tube wtth the reaming tool and smooth down :he sides ;
- Chamter otf the entry angle of the head tube supports ;
- Cut the fork column to the length of the head tube from + fi to 11 mm
MOUNflNG
- Mount the beailng cups 7 - I onto the tnme ;
- Fit on the fo',( column :
- Position the bafl bearing retainet after haing thoroughly *at'€dand greased the races,'
- Ensure that transversal screw 3 t 5 007 is loosened .cmpletely betorc screwing

down top nut 2 othetwise damage to the thread ca. cccut ;
- Hand tighten ntn 2 until there is no mote play and the ('|( operales conecdy (flat edges

which can b tightened with a flat spanner 32 arc gord lor, in the case of tght
threadings :

-Lockthenut2bytighteningthetnnsversal screw3l5 N7 ustnga hexagonarsocket
spanner of 25 :

- Fit the cover 5 (black rubber) into the groove. ptov'ded to this effect.

3330

3734

3 1 0  1 0 1
3 1 6  1 0 1
3 1 7  1 0 1

2 / N u t @  2 5 , 4  x 2 4  F  -  A  1 "  x 2 4  F  3 1 5 0 0 5
Nut O 28,6 x 26 F -  A 1"1/8 x 26 F 316 005
Nut @ 31,8 x 26 F -  O 1"1/4 x 26 F 317 005

3/Tightening scrcw
4/Support washel
S/Rubber seal 'screw covet"

6/Bearings

7/Upper collar

8/Lower collar

9zSea/

31  5  007
315 008
315 006
31 6 006
310 012
3 1 6  0 1 2
3 1 7  0 1 2
31 5 003
316 003
317 003
31 5 002
316 002
317 002
31 5 001
316 001


